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LLBLE X0 1E VI E A 45 AL E
XTI OIRINL, T RURH BL R

G1 G95 X0 F0.02;
G1 X-0.4 F0.01;

<«

(A

PIEIHL “D0”
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R 5B TORNOS

IR I TR EAE ET) & 2t PR EI AR, AFHEDIHIE SO E . VIEIEFIER ARG E AT LA )
RELEIR

-y ] _ Y @"_
__________________________ i
BN THIVIEI E A 4h DBl I AT I DT E 7 45

EE: ZINLEM, BATENERRRGAC &N T, DU UIHII e e Rt .

fas gritzta L

1E Tornos ML H, BELL mm/rev HIEZETHE & [G95] Fllfs e HIFE T [G97] #EATUIHI .

Ak, JIE GEANTTED LR Ry, BERRIA R D

IRl L A LA 38 (m/min) [G96] BEAT VDN, 1E45 T4 mm/rev [GI95].

25 A A [GOS] A [Go6], A, MREREEILFERI Ly, RS s, S BRI
XFUIHIREAER A 2. AT LA G ] .

iR

G1 G95 X0 F0.02 (7] H1); G92S_ (FmikfE #/4));

G1 X-1 F0.01 (Y1445 3); ‘ G95 G96;
M103 S_ P1 (i M/MIN);

G1 X-1 F0.02 (¥1H1);
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5.15 A VI TJ R H R

f£ Tornos MIFLAL AR, AN E T UIHIT] AW &R . AR )5, @i a3 24 4600 n] s
DIBI) R & ThRe GRAERRG] + ARG S FHR D o HARGRSH, ERMIE 2 5 M — S E R [E .
AT LA ER o

AR
M702 M4 M1 (z4 FH4E R ); G924 (FAFIEED ;
M702 M5 M1 (z4 fil i 5 5 1A 7)) M9202;
G924 (Z AL A); M9203;
M9202 ; G53 GO 2100 (4 [7] gl 3 #h);

M9203 ;
G1 G94 W2 F2000 (Y] il ) EL 224z ));

M702 M5 MO (% A1) AR Ja 4 v 42 1)),
M702 M4 MO (% AL PR 1)),
G53 GO 2100 (4 [=] &1 3= %h);

5.16 £5Hl /2= ER|

FEXT R H-25 BRBRAE AR, TCAE A ZE DL L E S5 58 PR (1 3 15 25 BR DTS

ol

L i |
{/// /// //%&N- TE3E 44 e i )

/ L ]
A

g/ | TEMUR AR, EE A,

MRS+ 2 JL=K o
4 ]
772
/// // <<¥\— EHES R A

]
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5.17 TEARLBEA BT TAE

£ Tornos ML, G912 Dhfen] SEHLE Bt e #Rl, RS VFER A IUIN 1o JHH AR ISR T BEFR BIA KLt
5. P e A Rl — S SR AR B R Y .

Bla:

FENIRGI T, RIS, TSR EA4EREE . B, ERPRREESS IR, R4 Rl R, AT
TENE . £ M121 J5, RTAIAERZE R R, IR A A, Ak 3 a2 i & .

Canal 1 Canal 2 Canal 1 Canal 2
Wariables piéce (G800) Variables piéce (G800)
Variables de coupe (G801) Variables de coupe (GB801)
Wariables de temporisation (G802) Variables de temporisation (G802)
Wariables éléments machine (G803) Variables &éments machine (Z803)
M3000 M3000 MI0D00 MB000
G300 (Initialisation) GO0 (Initialisation) G300 (Initialisation) GO00 (Initialisation)
001 MB001 M3001 MB001
Référence des axes 74, X4 et ¥4 Reference des axes 24, X4 et v4
o002 MB002 ' WME002 Ma002
Reference des axes X1, ¥1 Reference des axes X1, Y1
G910 (Coupeinitiale) G310 (Coupeinitiale)
M3003 MB003 M3003 MO0
M1 M120 (Debut de boucle) M1 M120 (Début de boucle) N1 M120 (Debut de boucle) N1 M120 (Debut de boucle)
5913 (Test du fin de barre) G913 (Test du fin de barre) Recul de la contre broche
3230 (Gestion dusans matiére) 3230 (Gestion dusans matiére)
G912 (Ravitaillement matigre) G312 (Ravitaillement matiére)
MI004 MB004 M30D04 MD004
Usinage Usinage Usinage Usinage
Ejection dela pigce Ejection dela piéce
[LEDDE] MB005 M3005 MO005
Appel du coupeur Appel du coupeur
9006 MB00E MID0E MO006
Prise de piece Prize de piece
[TEL MB007 MID0T [N
Coupe Coupe
MI008 MO008 M121 (Fin de boucle) M121 (Fin de boucle)
Recul de la contre broche Arrét des broches Recul de la contre broche
M121 (Fin de boucle) M121 (Fin de boucle) Arrét del'arrosage oy E e b e e
Arret des broches Arrét des broches MO00S D009
Arrét delarrosage Arr&t enfin decycle ArT&t en fin de cycle
M3009 MS3009 Mo010 Mo010
Arret enfin decycle Arrét enfin decycle 50 P TAG3 P1
M3010 M3010 M2 M2
M35 P1 M9 P1
M2 M2
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B 2:

TORNOS

FENRBI T, NFERRLEEZE R, TR L, FATMER TiEE R (M9004]. 1R KA z4
FETS SN LI, TARAERE R TR, A ReMlERE2D

Canal 1 Canal 2 Canal 1 Canal 2
Variables pigce (G800) Wariables pigce (Z800)
Variables de coupe (G301) Wariables de coupe (G801)
Variables de tempaorisation (G802) Wariables de temporisation (Z802)
Variables &léments machine (G803) Wariables éléments machine (G803)
MOO0D MI000 MB000 MO000
GO00 (Initialisation) GO00 (Initialisation) G800 (Initialisation) GB00 (Initialisation)
MB001 M300T M3001 MB001

Reference des axes 24, ¥4 et ¥4 Référence des axes 74, X4 etv4

MS00Z MB002 ] [ TAB002

Reference des axes X1, ¥1
G910 (Coupeinitiale)

Reference des axes X1, Y1
G910 (Coupeinitiale)

M2003

Mo003

M9003

MB003

N1 M120 (Debut de boucle)

N1 M120 (Debut de boucle)

N1 M120 (Début de boucle)

N1 M120 (Début de boucle)

5913 (Test du fin de barre)
G930 (Gestion dusans matigre)
5912 (Ravitaillement matiére)

5913 (Test dy fin de barre)
G930 (Gestion dusans matiére)
G912 (Ravitaillement matiére)

Usinage en contre-opération

MB004 MB004 Usinage Ejection dela piece
Usinage Usinage 3005 M3005
Ejection dela piéce Appel du coupeur
MB00E MB005 MB00G6 MB0DE
Appel du coupeur Prise de picce
MBD0E MMB006 MB007 MBOOT
Prise de pigce Coupe
e MB00T 3005 MB00E
Coupe Recul de la contre brache
o005 o008 M121 (Fin de boucle) M121 (Fin de boucle)

Recul de la contrebroche

M121 (Fin de boucle)

M121 (Fin de boucle)

Arret des broches
Arrét delarrosage

Arrét des broches

Arrét des broches Arreét des broches MS009 MSoos

Arrét delarrosage Arrét en fin de cycle Arrét enfin decycle

MB003 M300% 2010 Ma010

Arrét enfin de cycle Arret enfin de cycle M3 P1 Mo P1

MS0TD MS010 M2 2

M99 P1 M98 P1

M2 M2
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5.18 B E Rk BG4

£ Tornos ML, FEREATHATILMAT, & FHIEEEIFEA 2 mm KIELE. WERETTEIEAN R, WL
BAEPAT R BT S s e B (SE 2 4,000 mm/ ) .

R E G924 A0 (TEPLIE FEA I AT HEZS) &
Wi & G924 A1000 (£ 1,000 mm/ 73 FHATH L)
R G924 (1 4,000mm/ 7y FHATIEZE)

NGE

GO X0 T40; GO X0 T40;

GO 22 (B 3= Fl Bz ); ‘ G924 A0 (EfFiEE);
G924 (EiEA);

£ Tornos ML AR, 76 T4 T AR B S B TAERY Be 2 [ 4268t 7 25 ThRE [M418]. 7£ MA18 i, JniE &7
Bl EMCLESEREE N GRES EMME, E5HARR) , af LB & A .

B BURI RIS AS R AT LA G i, RIS RARIA S A L BT M 417 CRT RATa b [R] 20 32 il 5 ) 32l At e 2D
B, TR — T A BT A N ]

5.19 ‘B H 3%

AT TR), TSGR 32 e SR AT T A58 AR AR B, IR, BRSO, FfFsi il .

ANVAE

M11 (J&LFTTT); M4 (L %5 )
64 X0.5; M11 (kAT FF);
M84 (7 H %5 H); ‘ GAX_;

G4 X2; M85;

M85;

sehh, EHEERE (Flntshd) KIFER, T L4ER] 3 H & (M85].
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R 5B TORNOS

6 X THEER
6.1 kR

Tornos % [G9xx] AT LAAR 11 75 4 K B A cdle, AT S 47 e b BB b A AR I LI RE M /55K AR
T EANE N, ERMEAIE, LA R dIa], n] SR AT 2 R A T 5

KB RN AT A BARRZ ISR — i, 87T AEERAE . IXFE, AFIFER A HAT & A IR
TR, BRI RT DAY 2 Z LRV RIS 18]

RIS, Al BB BL R %

> G911

> G912

> G915

> G924

> G930 } MK R T, 2k 2 SRS

> M120/M121 (TR TAE, FEMERRSEdI L, BN, TR

EUUMER G913 Thie, KOUILThREE BLAE BRI E -

6.2 =B

T B EwmEL R, BAMEVCAEEREFRIUGHAT “GOT0_” o IXFELSIRER ], FHoSEIEIAN A TC
¥ o
FEUWER “M99P_” B “WHILE” .

iR

N10; N10;

!

47N [ #601 EQ #602 | % & 27N [#601 EQ #602 | # &
10; 20;
B2 01,

N20 NMQAqQ P1N.

N10; [F]i) [#601 GE #602] DO1;

!

74 [ #601 EQ #602 | 1 & END1 (453 1) ;
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