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1 Programe sus tallados con gran facilidad

Diga adios a la molesta programacion de los tallados.
TISIS Optimove le permite programar facilmente el tallado recto y helicoidal.

Dos funciones permiten una programacion simplificada:
- G952: permite activar el modo tallado evitando algunos calculos.
- G956: permite el mecanizado de un tallado helicoidal.

ASISTENTE I1SO

Que friesa del engranaje helicoidal

G956 B_J_Z F_M_S5S

Ndmero de dientes en la pieza :

Angulo de la helicoidal : _

Final de segmento en posic
Alimentacién :
Husillo del material (nombre y direccié

Velocidad del material : _
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2 La activacion del modo de tallado con G952

La funcion G952 permite la activacion del modo tallado. Esta funcion tiene automaticamente en
cuenta la relacion de transmisién entre el motor y la herramienta, asi como su sentido de rotacion.

El hecho de indicar a la funcién G952 el nimero de dientes deseados en la pieza basta para realizar
un mecanizado correcto de la pieza.
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3 Nuevas perspectivas con la funcion de tallado
helicoidal G956

Con Optimove, es posible llegar un poco mas lejos.

La funcion G956 le permite realizar tallados helicoidales segin un angulo seleccionado.

En funcidn del tipo de fresa elegido, es posible generar el angulo de hélice con o sin movimiento en
el eje Y.
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