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1 简单的凹槽和切入式铣削编程方式！ 

不再使用繁琐的凹槽和切入式铣削程序。  

TISIS 提供简单的凹槽和切入式铣削编程方式。 

 

可通过两项功能简化编程过程： 

- G971：用于凹槽雕刻 

- G972：用于切入式铣削雕刻 

 
 

这两个宏可用于控制外部和内部的旋转操作。 
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2 使用 G971 雕刻凹槽 

G971 功能用于雕刻凹槽。  

配置如下： 

- 凹槽的尺寸 

- 凹槽的形状 

- 凹槽的机加工工艺 
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3 使用 G972 进行切入式铣削 

G972 功能用于切入式铣削雕刻  

配置如下： 

- 切入式铣削的尺寸 

- 切入式铣削的形状 

- 切入式铣削的加工工艺 

 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 


